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“Gebhard Lusser, Ges

Vorwort

Diese Dokumentation beschreibt die Anwendungsmdglichkeiten des Fassadensystems P2.
Sie dient als Basis flr Fassadenplaner und Ausflihrende, wobei Plandetails und Anwendungs-
madglichkeiten als Orientierung dienen.

Alle Details basieren auf den Grundlagen bauphysikalischer Erfahrungen und entspre-
chen dem aktuellen Stand der Technik, sowie den allgemein anerkannten Regeln. Die

abgebildeten Grafiken zeigen die Regeldetails des Systems und beziehen sich auf den
Einsatz von V-MET Originalprofilen.

Wir weisen darauf hin, dass die Ausfiihrenden trotz Einhaltung der Anwendungstech-
niken und Vorgaben dieses Prospektes nicht von eigenverantwortlichem Handeln be-
freit sind. Dies gilt besonders fir die Anwendungen, bei denen diese Deckungsart nicht
oder nur bedingt vorgesehen ist.

Es ist unbedingt notwendig, die lokalen Gegebenheiten sowie die individuellen - beson-
ders auch bauphysikalischen - Auswirkungen des Systemeinsatzes am betreffenden
Bauwerk zu berlcksichtigen.

Far alle Fragen und Anregungen nehmen Sie bitte Kontakt mit einem unserer Vertrieb-
spartner oder Fassadenberater auf.

aftsfihrer Pascal Metzler, Geschaftsfihrer

Sulz, im Februar 2019

Anderungen vorbehalten.

© V-MET GmbH - Stand Februar 2019. Alle Rechte vorbehalten.
Nachdruck, Vervielfdltigung - auch auszugsweise - ohne schriftliche
Genehmigung der V-MET GmbH nicht gestattet.
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P2

FASSADENSYSTEM
IN 3 SCHRITTEN:

1

Ihr persoénliches Profil, Individualitat

auf ganzer Linie.
e 1l \\

Perforation, Motivperforation, Fotoperforation,
Teilperforation, oder nichts davon

IS

Die Oberfldache vollendet eine einzigartige
Fassade. Einzigartig wie Ihr Fingerabdruck!
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Profil Auswahl Maanderprofile

Ein bewdhrter und dennoch neuartiger Fertigungsprozess ermdglicht uns fast jedes . R
Architekturprofil industriell herzustellen. Auf den folgenden Seiten finden Sie eine Artikel-Nr.: 50023001 ~ C "
A: Héhe: 24 mm

Auswahl bereits bewahrter Basisprofile. Von diesen Basisgeometrien ausgehend, : ) (A N
laden wir Sie ein |hr eigenes Profil zu entwerfen. B: Gurtmaﬁ. 46 mm
C: Deckbreite: 640 mm

Wir unterscheiden grundsatzlich finf geometrische Basistypen:

= Artikel-Nr.: 50023002 l< ) ~
Maander [T UL LU UL UUUT hore  somm A AAA A A H
B: Gurtmaf: 82 mm M

C: Deckbreite: 738 mm F@*‘

Trapez NS S S S S S S

Artikel-Nr.: 50023003 o >

B: GurtmaP: 58 mm A
C: Deckbreite: 638 mm

Wellenprofil /\_/WW\/\_

Artikel-Nr.: 50023004
A: Hbhe: 36 mm

o GurmEl: 7O MWW
C: Deckbreite: 630 mm «@>
Individual m

LA\
®
v

Sdgezahn

Artikel-Nr.: 50023005 l< G >
Wenn Sie sich nicht entscheiden wollen, kombinieren Sie doch alle fiinf in einem A: Hohe: 40 mm QJ I I I I I I I I I I I
Individualprofil. Unternehmen Sie den ersten Schritt zu einer unverwechselbaren B: Gurtmaf: 100 mm l
Fassade! C: Deckbreite: 700 mm «—@—>

Artikel-Nr.: 50023006 l< ) >
A: Hbhe: 50 mm J ‘
B: Gurtmap: 78 mm (A)

C: Deckbreite: 546 mm

Artikel-Nr.: 50023007 l< e ~]
A: Hohe: 50 mm J

B: Gurtmap: 208 mm @ I
C: Deckbreite: 832 mm

«—Q@—>
Artikel-Nr.: 50023008 l< C) >
A: Hbhe: 62 mm J
B: Gurtmaf: 122 mm 0
C: Deckbreite: 610 mm
—0(—
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Artikel-Nr.: 50020001
A: Hohe: 12 mm
B: Gurtmaf: 49 mm
C: Deckbreite: 883 mm

Artikel-Nr.: 50020002
A: Hohe: 21 mm

B: Gurtmaf: 95 mm
C: Deckbreite: 945 mm

Artikel-Nr.: 50020003
A: Hohe: 26 mm
B: Gurtmaf: 145 mm
C: Deckbreite: 1017 mm

Artikel-Nr.: 50020004
A: Héhe: 25 mm

B: Gurtmaf: 55 mm
C: Deckbreite: 762 mm

Artikel-Nr.: 50020005
A: Hohe: 30 mm
B: Gurtmaf: 53 mm
C: Deckbreite: 735 mm

Artikel-Nr.: 50020006
A: Hohe: 30 mm
B: Gurtmaf: 121 mm
C: Deckbreite: 968 mm

Artikel-Nr.: 50020007
A: Hohe: 38 mm
B: Gurtmaf: 357 mm
C: Deckbreite: 1071 mm

Artikel-Nr.: 50020008
A: Hohe: 40 mm
B: Gurtmaf: 157 mm
C: Deckbreite: 939 mm

Artikel-Nr.: 50020009
A: Hohe: 40 mm
B: Gurtmaf: 163 mm
C: Deckbreite: 977 mm

Metallkompetenz.
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Auswahl Trapezprofile
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Artikel-Nr.: 50020010
A: Hohe: 40 mm
B: Gurtmaf: 119 mm
C: Deckbreite: 829 mm

Artikel-Nr.: 50020011
A: Hohe: 44 mm

B: GurtmaP: 143 mm
C: Deckbreite: 857 mm

Artikel-Nr.: 50020012
A: HBhe: 50 mm
B: Gurtmaff: 66 mm
C: Deckbreite: 592 mm

Artikel-Nr.: 50020013
A: Hohe: 60 mm
B: Gurtmaf: 154 mm
C: Deckbreite: 767 mm

Artikel-Nr.: 50020014
A: Hbhe: 77 mm
B: Gurtmaf: 188 mm
C: Deckbreite: 751 mm

Artikel-Nr.: 50020015
A: Hohe: 100 mm
B: Gurtmaf: 265 mm
C: Deckbreite: 765 mm

Artikel-Nr.: 50020016
A: Hohe: 100 mm
B: Gurtmaf: 150 mm
C: Deckbreite: 598 mm

Artikel-Nr.: 50020017
A: Hbhe: 154 mm
B: Gurtmaf: 253 mm
C: Deckbreite: 506 mm

Auswahl Trapezprofile - Fortsetzung
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Artikel-Nr.: 50021001
A: Hohe: 15 mm
B: Gurtmaf: 28 mm
C: Deckbreite: 864 mm

Artikel-Nr.: 50021002
A: Hohe: 15 mm
B: Gurtmaf: 150 mm
C: Deckbreite: 1161 mm

Artikel-Nr.: 50021003
A: Hohe: 30 mm
B: Gurtmaf: 50 mm
C: Deckbreite: 783 mm

Artikel-Nr.: 50021004
A: Hohe: 30 mm
B: Gurtmap: 60 mm
C: Deckbreite: 832 mm

Artikel-Nr.: 50021006
A: Hbhe: 58 mm
B: Gurtmaf3: 100 mm
C: Deckbreite: 799 mm

Artikel-Nr.: 50021007
A: Hohe: 100 mm
B: Gurtmaf: 115 mm

C: Deckbreite: 574 mm

Artikel-Nr.: 50024011

l< © >|
ellenprofile adf Anfrage QAJWWWWW\

Artikel-Nr.: 50024008
Wellenprofile auf Anfrage

Artikel-Nr.: 50024010
Wellenprofile auf Anfrage
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Auswahl Spitzprofile
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Auswahl Wellenprofile
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Artikel-Nr.: 50022001
A: Hohe: 20 mm
B: Gurtmaf: 104 mm
C: Deckbreite: 1035 mm

Artikel-Nr.: 50022002
A: Hohe: 25 mm
B: Gurtmaf: 67 mm
C: Deckbreite: 874 mm

Artikel-Nr.: 50022003
A: HBhe: 38 mm
B: Gurtmaf: 98 mm
C: Deckbreite: 784 mm

Artikel-Nr.: 50022004
A: Hohe: 40 mm
B: Gurtmaf: 199 mm
C: Deckbreite: 994 mm

Artikel-Nr.: 50022005
A: Hbhe: 62 mm
B: Gurtmaf: 336 mm
C: Deckbreite: 1008 mm

Artikel-Nr.: 50022006
A: Hbhe: 100 mm
B: Gurtmaf: 141 mm
C: Deckbreite: 563 mm

Artikel-Nr.: 50022007
A: Hohe: 100 mm
B: Gurtmaf: 480 mm
C: Deckbreite: 995 mm

Artikel-Nr.: 50022008
A: Hohe: 100 mm
B: Gurtmaf: 94 mm
C: Deckbreite: 468 mm

Artikel-Nr.: 50022009
A: Hohe: 30 mm
B: Gurtmaf: 70 mm
C: Deckbreite: 905 mm

Auswahl Sagezahnprofile
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Artikel-Nr.: 50024001
A: Hbhe: 1M1 mm
B: Deckbreite: 799 mm

Artikel-Nr.: 50024002
A: Hbhe: 51 mm
B: Deckbreite: 749 mm

Artikel-Nr.: 50024003
A: Hbhe: 50 mm
B: Deckbreite: 735 mm

Artikel-Nr.: 50024004
A: Héhe: 37 mm

B: Gurtmaf 1: 72 mm

C: Gurtmap 2: 63 mm
D: Deckbreite: 708 mm

Artikel-Nr.: 50024005
A: Hohe: 24 mm
B: Deckbreite: 248 mm

Artikel-Nr.: 50024006
A: Hbhe: 60 mm
B: Deckbreite: 382 mm

Artikel-Nr.: 50024007
A: Hbhe: 100 mm
B: Deckbreite: 621 mm

Entwerfen Sie ihr
eigenes Profil.
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Beispiele Individualprofile
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Perforation

Eine Mdéglichkeit die Wirkung der Fassade anzureichern besteht in der Kombination
eines Profils mit einer unserer zahlreichen Basisperforationen. Durch diese Art der
hinterllifteten Fassade lassen sich Wanddffnungen verbergen oder Sonnenschutz
permanent integrieren. Grundsatzlich kénnen Standardlochbilder, Motive, Fotos oder
Logos umgesetzt werden. Auch Verldaufe und Teilperforationen lassen sich nach lhren
Entwirfen umsetzen.

Wir unterscheiden grundsatzlich finf geometrische Basistypen:

e OO O0OO0O000O0

Quadrat

Rechteck

Langloch (. ) C ) C ) ( )
QOOOOOOOO

Hexagon

Diese Lochformen werden im Regelfall in drei Varianten angeordnet:

Gerade 90° Versetzt 60° Diagonal 45°
OO0O00O0O é%%%%D o O O
OO0O00O0O 00000 o O
OCO0O00O O

OO00O0O0O
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Beispiele Rundlochungen (Auswahl)

In intensiver Entwicklungsarbeit mit Architekten haben wir ein Lochbild entwickelt, das
ein einzigartiges Verhdltnis zwischen Transparenz, Sichtschutz und Sonnenschutzwir-
kung erzeugt. Dieses Lochbild mit der Bezeichnung RViO530 wird bei V-MET als Basis-
lochung angeboten. Sie verfiigt Gber einen Lochdurchmesser von 5mm bei ungleich-
mafigem Vertikal- und Horizontalabstand sowie unregelmapigem Versatzwinkel.

O0OO0O0OO0OO0OOOOOOOOOOO
OO0OO0OO0OO0O0OOO0OO0O0OOOOOC )
OO0OO0O0OOO0OO0OOO0OOOOOOOO % Standard 105320

OOO0OO0OO0O0OOO0OO0O0O0OOOOC
OO0O0OO0O0OO0OO0OO0OO0OOO0OOOOOOO
OOO0OO0OOO0OOOOOOOOOOO

Die Ausflihrung des Langsrandes kann entweder gelocht oder ungelocht erfolgen.
Gerade bei Fassaden vor Fenstern ist der ungelochte Rand unverzichtbar, da er keine
storenden Sichtbehinderungen erzeugt. Ldngsseitig gelochte Rdander sind eine
Besonderheit von V-MET Fassaden.

RV0636 RV1023

Uber geometrische Lochbilder hinaus stellen wir Perforationen auf Basis von Fotos,
abstrakten Figuren oder komplexen Algorithmen her. Nachfolgend ein Beispiel fir Aus-
gangsbild und Resultat in Form einer Motivperforation.

RV1251 RV1546

00000 ..
000000 . oo

00 - 00000 00 .
00 :-000000° 000
@0 .- -0000°-000
@:-0000¢:0000-

Rg0420 2 Rg0535

Rg1035
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Beispiele Quadratlochungen (Auswahl)
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Beispiele Sonderlochungen (Auswahl)
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Ihr indivuelles Muster
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Sgraffito

EV1
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Metall und Oberflache

Egal welches Material oder welche Oberfldche, wir setzen jeden Wunsch um. Wir bie-
ten eine unvergleichliche Vielfalt an Oberflachen und Materialien an. Nachfolgende
Auswahl an Materialien und Oberflachen bietet die Mdglichkeit nahezu jeden Entwurf
umzusetzen. Sollte nichts davon Ihren Vorstellungen entsprechen, nehmen Sie bitte
Kontakt mit uns auf. Mit unseren Fertigungsmaoglichkeiten Idsst sich deutlich mehr
umsetzen als hier gezeigt werden kann.

Aluminium

Aluminium ist das haufigste Metall des Erdmantels und hat in den vergangenen Jahr-
zehnten Verwendung in einer Vielzahl von Produkten und allen Industrien gefunden.
Aluminium ist sehr korrosionsbestandig und leicht, gleichzeitig ist es verhaltnismapig
glinstig und ermoglicht eine enorme Bandbreite an Oberflachenveredelungen.

Eine der aufregendsten Metalloberflachenreihe stellen die von V-MET gemeinsam mit
ALFA Aluminium entwickelten Eloxaloberfldchen dar. Diese sind mit finf unterschied-
lichen Oberflachenvarianten und 7 Standardfarbténen sowie 50 Sonderfarbtonen
erhaltlich:

Pearl

Daridber hinaus kdnnen weitere Abstufungen der Farbtdne hergestellt werden und
dekorative Schliffe oder mit frei definierbaren Mustern gedtzte Oberflachen ausge-

fahrt werden.
V2 EV3 C31 32 C33 C34 C35

Verfahrensbedingte Farbunterschiede bei Eloxaloberflachen sind zu bericksichtigen.
Stellen sie bei gropflachigen Anwendungen sicher, dass sie nur Material derselben
Charge fur dieselbe Ansichtsseite verwenden. Bei Nachbestellungen sind Farbunter-
schiede unvermeidlich.

E C

Gold 120-0

Olivgelb S100-0 Gelb S110-0 MessingBWB3 6789 Bronze BWB345 21

Blau S150-0 Tirkis 160-0 Grin S170-0

Permalux 4321
Naturton EV1

Rot S140-0

Um die bei BSKIN-Produkten lbliche Gestaltungsfreiheit bieten zu kénnen, ldsst sich
das System P2 selbstverstandlich auch mit jeder beliebigen RAL oder NCS-Farbe
herstellen. Der gewtlinschte Farbton kann bandlackiert, pulverbeschichtet und lackiert
werden - jedes Verfahren bietet seine Vorteile, bei Unklarheit bitten wir um Rick-

sprache.
[ ] ] L] ]
] [ ] [ ] ]
L] [ ] ] ]
] ] ] ] ]
Gelbténe Rotténe Lilatone Blautdne Grintdne
[ ] ] L]
] ] ]
] ] ]
] ]
Brauntdne Grauténe dunkel Grauténe hell Naturténe weitere Farben

£
[

W= i

[
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HFX Edelstahl (Auswahl)

HFX Edelstahl

HFX Edelstahl von Roofinox ist die Evolution von Edelstahl. Speziell fiir die Gebaude-
hille entwickelt, vereint er vielfdltige Design-Oberflachen von tiefmatt bis hochspie-
gelnd, glatt oder rauh, metallisch oder gefarbt, natirlich oder pigmentiert mit der

Titanzink (Auswahl)

Titanzink

Zink ist ebenfalls seit Jahrhunderten als Bedachungsmaterial in Verwendung - im
Gegensatz zu Kupfer oxidiert Zink grau. Besonders fir den Fassadenbereich sind in
den letzten Jahrzehnten sehr attraktive Oberflachen entwickelt worden.

Langlebigkeit und Festigkeit des Werkstoffs. HFX Edelstahl besteht aus 90% recy-
celtem Vormaterial und ist zu 100% recyclebar.

Stahl verzinkt

Feuerverzinkter Stahl wird im Regelfall als bandlackiertes Produkt besonders im
Industrie- und Hallenbau eingesetzt. Stiickverzinkte Fassadenelemente stellen wir als
Sonderfassade her, bitte nehmen sie hierfir Kontakt mit uns auf.

Kupfer, Messing, Bronze, Aluminium-Bronze

Kupfer und dessen Legierungen sind seit Jahrhunderten als Bedachungsmaterial
und fir Einfassungen bewahrt. Die Oberflache verandert sich im Lauf der Zeit durch
den natdirlichen Oxidationsvorgang und wird braun. Kupfer, Messing und Bronze
erlauben dariber hinaus auch eine Reihe von vorbewitterten Oberflachen die diesen
Alterungsprozess vorweg nehmen oder beschleunigen. Auch die nach vielen Jahren
entstehende Patina ldsst sich bereits im Werk herstellen, denn gerade bei Fassaden
ist eine natilrliche Patinaentwicklung in den seltensten Fallen zu erwarten.

oy
F = ;
- - - =
J ,‘JT?
R
Messing, Bronze, Alu-Bronze
Sonderoberflachen
Fir folgende Sonderoberflachen nehmen Sie bitte Kontakt mit uns auf:
+ galvanisiert, * bemalt oder * Blei, * Magnesium oder
+ emailliert, » briniert + Titan, » Zinn
* bedruckt, + Kohlenstoffstahl,
- - - O %

Cortenstahl

Der wetterfeste Baustahl Cor-Ten wurde fiir den konstruktiven Stahlbau entwickelt,
da eine dicke Oxidationsschicht den Rostprozess verlangsamt. Eine Durchrostung ist
jedoch nicht auszuschliefen und die Kombination mit anderen Materialien ist aufgrund
des Rostes kritisch. Stimmen sie die Verwendung von Cortenstahl im Detail mit uns ab.

Kupfer (Auswahl)

O

=

Kupfer (Auswahl)
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Planung und Anwendung

Wandaufbau

Die vorgehdngte hinterliiftete Fassade verfligt typischerweise lber folgenden Wand-
aufbau: Tragkonstruktion, Dammstoff, Metallunterkonstruktion, Fassadenmembran
(bei gelochtem Profil) und Fassadenprofil. Dieser Aufbau ermdéglicht Gberragende
bauphysikalische Eigenschaften, die weitgehend auf die Hinterlliftung der Konstrukti-
on zuriickzufiihren sind.

Metallkompetenz
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A: Unterkonstruktion

Die Alu- oder Stahlunterkonstruktion ist ein variables System, das jede gewlinschte
Dicke der Warmedammung Uberbriicken und Bautoleranzen ausgleichen kann. Dabei
werden thermische Entkoppelung, Konsole, Tragprofil und gegebenenfalls sekundéres
Tragprofil verwendet.

B: Warmedammung

Bevorzugt sollten formstabile, hydrophobierte Mineralfaser-Fassadendammplatten
der Brennbarkeitsklasse A verwendet werden.

C: Fassadenmembran

Eine UV-stabile, witterungsbestandige Fassadenmembran dient bei perforierten Fas-
saden als wasserfiihrende Ebene und schiitzt die Warmedammung vor Feuchtigkeit.

D: Hinterluftung

Der HinterlGftungsquerschnitt zwischen Bekleidung und Warmeddmmung muss min-
destens 200 cm?/m betragen.

Planung

In der Planung werden Paneele in der Profillange an das Objekt angepasst, die Breite
ergibt sich aus dem gewadhlten Profil. Werksseitig werden die Architekturprofile

in einer Standardbaubreite ausgefiihrt. Wir empfehlen als Ausgangspunkt mit der
Baubreite des von ihnen entworfenen Profils zu planen. Sollten weitere Baubreiten
notwendig sein, kdnnen diese bauseits angepasst werden oder als Passprofil ab Werk
hergestellt werden. Die Losung von Anschlussdetails entnehmen Sie den Vorschldagen
der beiliegenden Regeldetails.

Brandschutzklasse

Das Fassadensystem P2 mit Metallunterkonstruktion erfillt die héchsten Anforderun-
gen an die Brandschutzklassen (A1, DIN 4102).

HinterlGftung

Zur einwandfreien Be- und Entliftung des Hinterliftungsraumes werden perforierte
Offnungen benétigt, die zugleich dem Kleintierschutz dienen. Dieser kann klassisch
mittels Lochgitter erfolgen, oder bei gelochten Fassaden mit Wetterschenkeln bzw.
Simsabdeckungen mit minimalem Abstand zu Bekleidung montiert. Der HinterlUf-
tungsabstand richtet sich nach der entsprechenden Norm und sollte bei ungelochten
Fassaden je nach Norm zwischen 20 und 40 mm betragen. Bei perforierten Fassaden
kann auf diese Zu- und Abluftéffnung verzichtet werden.

Vorstatik

Aufgrund der Vielzahl von Profilen und Perforationen kann bei diesen Profilen nicht
mit Gblichen statischen Vorbemessungen gearbeitet werden. Im Auftragsfall wird
eine projektbezogener statischer Nachweis erbracht um Befestigungsabstande und
Befestiger zu dimensionieren.

Windbelastung

Bei der Festlegung von Befestigern und deren Abstdnden sind Windkrafte (Sog und
Druck) zu berlicksichtigen. Besonders im Eckbereich und bei Gebdudehdhen tGber 20m
sind geeignete Mapnahmen zu ergreifen um bei starken Windsogkraften zu bestehen.

11
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Befestigung

Zur Befestigung werden geeignete Edelstahlbefestiger empfohlen, geprifte Schrau-
ben oder Nieten mit entsprechender Zulassung. Je nach Befestigungsart, verdeckt
oder sichtbar montiert, sollte ein Schraubentyp verwendet werden, der den optischen
Anspruch an die Fassade erfillt. Die Befestiger kénnen im Farbton der Fassade be-
schichtet werden.

Fuge

Bei vertikal ausgerichteten Architekturprofilen erfolgt die Ausbildung der Horizontal-
fuge (Querfuge) je nach Profilart tiberlappend oder offen. Vor allem Maanderprofile
werden gewdhnlich mit offener StoBfuge montiert, Trapez-, Spitz- oder Sdgezahnpro-
file hingegen meist Gberlappend, sofern moglich.

Die vertikale Fuge (Langsfuge) wird im Regelfall Gberlappend ausgebildet, auf
Wunsch kann auch diese Fuge mit Schattenfuge (offen oder hinterlegt) ausgefihrt
werden. Hierflr wird das Profil entsprechend angepasst.

Anwendung

Die folgenden Anwendungshinweise sollen der korrekten Planung und Montage der
Fassade und deren Einteilung dienen. Die industriell hergestellten Fassadenelemente
erlauben die Festlegung eines individuellen Fassadenrasters. Im Neubau kénnen
Durchdringungen und Raster aufeinander abgestimmt werden. Bei der Sanierung im
Altbestand empfehlen wir das Fassadenraster auf die Durchdringungen (Referenz-
punkte) anzupassen. Nicht veranderbare Maftoleranzen werden mit Passpaneelen
aufgenommen (Fensterbank, Dachrand, Gebdudeldnge, -h6he).

Zwangungsfreie Befestigung, thermische Ausdehnung

Die temperaturbedingte Ausdehnung des Grundmaterials ist konstruktiv zu berck-
sichtigen. D.h. die Unterkonstruktion muss die Ausdehnung aufnehmen kénnen und
die Befestigung darf nicht zwangend ausgefihrt werden. Mittels geeigneter Maf3nah-
men wie Langlécher, groferem Lochdurchmesser, Polyethylen bzw. EPDM Beilage
oder Nietsetzlehre ist die Ausdehnung des Profils sicherzustellen.

Austausch von Profilen

Der nachtragliche Austausch von beschddigten Profilen lasst sich verhaltnismapig
einfach vornehmen. Zum Entfernen eines Profils werden die Befestiger gelockert und
das Profil entnommen. Nach dem Einsetzen des Ersatzprofils, werden alle Befestiger
fixiert. Beachten sie, dass bei einer spateren Nachproduktion Farbunterschiede zu
erwarten sind - UV-Belastung und Verschmutzung verursachen bei Beschichtungen
Farbunterschiede, bei anorganischen Beschichtungen wie Eloxaloberfldachen treten
fertigungsbedingte Farbunterschiede auf.

Toleranzen

Aufgrund der Komplexitdt und Vielzahl von Umformungsvorgdngen bei der Her-
stellung eines Architekturprofils sind verfahrensbedingten Fertigungstoleranzen zu
beachten. Unsere Qualitatssicherung zielt jedenfalls auf die Montagefahigkeit der P2
Fassadenprofile ab.

Toleranzausgleich

MaBbezogene Abweichungen auf der Baustelle kénnen mit minimalen Anderungen
der Fugenbreite ausgeglichen werden. Gréf3ere Toleranzausgleiche erfolgen in der
Regel durch Passpaneele.

Schneiden

Schnitte entlang der Ldange oder Breite der Profile miissen mit geeigneten Werkzeu-
gen ausgeflhrt werden - fiir Nichteisen Werkstoffe idealerweise mit Handkreissagen
und entsprechendem Sageblatt und Fihrungsschiene, bei Stahlprofilen mittels Nibb-
ler. Eine Nachbehandlung der Schnittflache ist empfohlen, damit Korrosion bestmd&g-
lich verhindert oder verzogert wird.

Metallkompetenz
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Lagerung von V-MET Produkten Nachhaltigkeit

V-MET Fassadenprodukte immer trocken, lichtgeschitzt und belliftet lagern und P2 Fassadenprofile werden ausschlieflich aus natlrlichen Werkstoffen hergestellt. Fiir deren Ge-

transportieren. Paletten diirfen keinesfalls gestapelt werden. Die optimale Lagerung winnung und Verarbeitung werden strenge 6kologische Anforderungen gestellt. Ressourceneinsatz

auf der Baustelle erfolgt in einem trockenen, durchlifteten Raum oder in geeigneten und Transportwege werden darauf abgestimmt, die heutigen Anforderungen an klimaschonende

Containern. Abdeckplanen nicht direkt auf das Material legen und nur fir sehr kurz- Produkte zu erfiillen. Modernste Produktionsanlagen funktionale Mehrwegverpackung, einfache und

zeitige Lagerung verwenden. ressourcenschonende Verarbeitung, sowie eine quasi unbegrenzte Lebensdauer stehen stellvertre-
tend dafir.

Die Schutzfolie ist eine werkseitig aufgebrachte, einseitig
selbstklebende Schutzfolie, die nach der Montage, spéte-
stens am Ende jeden Arbeitstages, direkt zu entfernen ist. W I e Effizientes und vollstandiges Recycling: Anndherung an einen CO2-freien und ressourcen-
Mit Folie beschichtete Oberflachen nicht UV-Strahlung und >~ M schonenden Produktzyklus
Warme aussetzen. - <= i ||iil_||'|

LN

Bei V-MET achten wir bei der Verarbeitung speziell auf folgende Aspekte der Nachhaltigkeit:

* Metallfassaden weisen die hdchste Leistungsfahigkeit und Lebensdauer auf und dadurch eine
hervorragende Energiebilanz gemessen an der Langlebigkeit

Reiniqung und Pfleqe von V-MET Fassadenoberflidchen * Design without waste: Abfallreduzierte Fertigung und Einkauf von Vormaterialien bei klimaschutz-
bewusste Metallherstellern, bei Einsatz von energieoptimierten Anlagen.

Die fachlich einwandfreie und regelmafig durchgefiihrte Reinigung ihrer Fassade
sichert deren Werterhaltung und Lebensdauer. Sowohl Schmutz als auch aggressive
Ablagerungen werden dadurch beseitigt. Mindestens einmal jahrlich sollte eine In-
spektion von Bedachung und Wandbekleidung erfolgen.

e Der Einsatz von Leichtmetallen verringert den globalen Bedarf an mobilitdtsbezogener Energie.
Bis 2020 sind die CO2 Einsparungen im Bereich der Mobilitat gréper als die Aufwendungen fir
die Erzeugung der Leichtmetalle bisher.

Fir die 6kologische Nachhaltigkeit stehen folgende Aspekte:

Auf unserer Homepage finden Sie detaillierte Reinigungshinweise: www.v-met.at

* Enorme Lebensdauer

e Minimaler Wartungsaufwand

* 100% Recyclebar

* Funktionierender Werkstoffkreislauf

* Hoher Recycling-Anteil (Sekundarmetalle)
* Schadstofffrei

* Nicht brennbar

Darlber hinaus erflllt die vorgehdngte Fassade folgende bauphysikalische Eigenschaften die
entscheidend zur Okologie und Nachhaltigkeit von V-MET Fassaden beitragen:

e Wetterschutz (Regen, Schnee, Hagel, Wind, Sonne, Hitze)
* Feuchtigkeitsregulierung

e Verbesserung des Warmehaushalt bei Kalte und Warme
e HinterlGftung

e Schallschutz/Brandschutz

Das Gebdude wird durch die Trennung der Wetterhaut von Warmedammung und Tragwerk vor
Witterungseinflissen geschitzt. Somit bleiben die Warmedammung und die AuBenwande trocken,
womit eine nachhaltige Funktion der Fassade erlangt werden kann. Allfallig durch offene Fugen
eindringender Schlagregen wird durch die Luftzirkulation im Hinterltiftungsraum schnell ausge-
trocknet. Die vorgehdngte hinterliiftete Metallfassade schiitzt die Bauobjekte auch vor starken
Temperaturbelastungen. Warmeverluste im Winter sowie das Aufheizen in den Sommermonaten
werden verhindert.

Metallkompetenz Metallkompetenz
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Messe Innsbruck (A1) Mittelschule Klaus (A1)
Fassade: Aluminium eloxiert Fassade: Kupfer
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ENSA Nancy (Fr) Egger Radauti (Ro)

Fassade: Aluminium eloxiert Fassade: Kupfer
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Getzner Textil (am Volksschule Preding (am
Fassade: Aluminium eloxiert Fassade: Aluminium lackiert
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Nebelhornbahn (pE) Mobelhaus Aufschnaiter (a1
Fassade: Kupfer briniert Fassade: Aluminium eloxiert




Diem Werke (A1) Eurospar Vorkloster (A1)
Fassade: Stahl verzinkt lackiert Fassade: Kupfer
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Mehrfamilienhaus S-B («cH) Einfamilienhaus T (SE)
Fassade: Aluminium eloxiert Fassade: Stahl verzinkt lackiert

Metallkor mn eten. Metallkompetenz
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Gesamtansicht, Technik und Anschlussdetails

Auf den folgenden Seiten werden diese Anschlusssituationen in Regeldetails erldutert:

Haus Trapezprofilfassade & Maanderprofilfassade

A1, A2 Attika

B1 Aussenecke

C1 Innenecke

D1, D2, D3 Fenster (Sturz mit Jalousiekasten, Fensterbank)
E1, E2 Tlre/Fenster (Sturz, Leibung)

F1 Sockelabschluss

G1 Untersicht

H1 Bristung

I1 horizontaler Schnitt

Haus Spitzprofilfassade

A1l Attika

B1, B2, B3, B4 Aussenecke (Gehrung, Omega, Sonder, Stern)
C1, C2 Innenecke (verdeckt, betont)

D1, D2, D3 Fenster (Sturz mit Jalousiekasten, Fensterbank)
E1, E2 Ture/Fenster (Sturz, Leibung)

F1 Sockelabschluss (Variante 1, Variante2)
G1 Untersicht

H1 Brustung

I1 vertikaler Schnitt

Metallkompetenz
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Anschlussdetail Attika

Maanderprofil
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Legende fiir alle Systeme

1 Wandkonsole mit Thermostop  5a Stossverbinder/Halteprofil - Attika 9 Fenstersturz mit Jalousiekasten 11b Steckprofil Variante 2 14 Tdir - Fensterleibung 17b Unterkonstruktionsprofil 2
2 Tragprofil - UK 5b Befestigungswinkel -Attika 9a Befestigungswinkel Jalousiekasten 12 Sockelabschluss 15 Bristungsabdeckung 18 Untersichtbekleidung
3 Isolierung/Dammung 6 Aussenecke 10 Tir - Fenstersturz 12a Befestigungswinkel Sockel 15a Befestigungswinkel - Bristung 19 Fassadenmembran
4 V-Met Fassadenprofil P2 7 Aussteifungsecke 10a Befestigungswinkel - Sturz 13 Fensterbank 16 Insektenschutz/Lochblechwinkel
5 Attika 8 Innenecke 11a Steckprofil Variante 1 13a Befestigungswinkel - Fensterbank 17a Unterkonstruktionsprofil 1
Anschlussdetail Aussenecke Anschlussdetail Innenecke Anschlussdetail Fenstersturz
Mdaanderprofil Mdanderprofil Mdanderprofil Variante
|l N
@ M| - >—<
L e ° °.-
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5 _~2 e :
Spitzprofil Spitzprofil Spitzprofil Variante
( ® | 0 <
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>~ o JIFT]
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Y] © o o
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© o ol
(2 B °
o o
o \ 0o o1
A FJ\M ) / @ Beliiftung J$
Belliftung /$
Die nicht abgebildeten Zeichnungen kénnen gerne bei uns angefordert werden. Die nicht abgebildeten Zeichnungen kénnen gerne bei uns angefordert werden.
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Legende fiir alle Systeme

1 Wandkonsole mit Thermostop 5a Stossverbinder/Halteprofil - Attika 9  Fenstersturz mit Jalousiekasten 11b Steckprofil Variante 2 14 Tdir - Fensterleibung 17b Unterkonstruktionsprofil 2
2 Tragprofil - UK 5b Befestigungswinkel -Attika 9a Befestigungswinkel Jalousiekasten 12 Sockelabschluss 15 Bristungsabdeckung 18 Untersichtbekleidung
3 Isolierung/Dammung 6 Aussenecke 10 Tir - Fenstersturz 12a Befestigungswinkel Sockel 15a Befestigungswinkel - Bristung 19 Fassadenmembran
4 V-Met Fassadenprofil P2 7 Aussteifungsecke 10a Befestigungswinkel - Sturz 13 Fensterbank 16 Insektenschutz/Lochblechwinkel
5 Attika 8 Innenecke 11a Steckprofil Variante 1 13a Befestigungswinkel - Fensterbank 17a Unterkonstruktionsprofil 1
Anschlussdetail Fensterbank Anschlussdetail Fensterleibung Anschlussdetail Sockelabschluss Horizontaler/vertikaler Schnitt
Maanderprofil Maanderprofil Maanderprofil Maanderprofil
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Die nicht abgebildeten Zeichnungen kénnen gerne bei uns angefordert werden. Die nicht abgebildeten Zeichnungen kénnen gerne bei uns angefordert werden.
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V-MET GmbH

Industriestrape 11, A-6832 Sulz
T +43 / 5522 / 98243

F +43 / 5522 / 98243-15

www.v-met.at office@v-met.at



